
DTL-Q/0.6型气动皮带机

（单驱）

使用维护说明

淮北市中安矿机设备有限公司

淮北
市中

安矿
机设

备有
限公

司



一、用途及技术要求

l 、用途

DTL-Q/0.6型气动皮带机主要用于短途带式运输环境下

使用，该设备驱动源为风能（压风），可使用在瓦斯浓度较

高的工作面和井下不允许使用电动皮带机的工作面。设备性

能优越，运输效率高，安全。

2.使用环境条件

1、周围的环境温度不高于+40℃，不低于-30℃；

2、周围空气的相对湿度不大于95%（+25℃）；

3、在无足以破坏金属及设备绝缘的气体和蒸汽的环境中；

4、在有煤尘和爆炸性气体的危险场所；

二、技术要求

1.满足 2016 版《煤矿安全规程》相关技术要求。

2.气动皮带机配置一套16KW驱动马达与减速机，轴输出扭力为

4780KN（0.6MPa以上气压下）。

3.气动皮带机运行路程为60米，皮带机运行速度为1.0m/s。

4.皮带机共计60米，每组组架间距为2米，运载量为85吨/小时。

5.该设备控制方式为气动控制，设有气动控制箱。

6.该设备配有1个驱动滚动2个从动滚筒，张紧方式为机械张紧。

三、主要技术参数

项目 主要技术参数 备注

气动皮带机 DTL-Q/0.6 带宽600mm

工作压力（MPa） 0.63

最大运行速度（m/s） 1.0

减速机输出扭力（KN） 7.0 ≥0.6MPa

皮带最大运输量（T） 85
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主动滚筒最大直径（mm） 420

皮带安装巷道最大倾角（º） 10

皮带机最大安装总长（m） 60

控制方式 气动控制

皮带机机头外形尺寸（mm） 3000*900*1000

皮带机机尾外形尺寸（mm） 2000*900*1000

动力

马达

型号 AMC16

功率（KW) 16

耗气量（L/min） 125

减速机最大输出扭矩（N.m） 4780

四、单套单轨吊配置清单

序号 名称 型号 单位 数量 备注

1 机头机架 3000*900*1000 套 1

2 机尾机架 2000*900*1000 套 1

3 主动滚筒 420*750 套 1

4 从动滚筒1 340*750 套 2

5 从动滚筒2 200*750 套 1

6 减速机 99-105 套 1

7 气动马达 16KW 套 1

8 主控阀 三位五通阀 套 1

9 主控箱 --- 套 1
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五、遵循的标准及设计依据

满足中国国家标准、行业标准和规范执行标准如下，以最高标准为

准，但不限以下规范：

1、GB/T7932-2003《气动系统通用技术要求》。

2、GB T 10595-2009 《带式输送机》

3、煤矿安全规程2022版。

六、主要组成部分的结构

1、机头部

机头架由1个驱动滚筒、1个从动滚筒、2个改向滚筒和架体组成。驱

动滚筒由减速机直接带动，从动滚筒是由主滚筒通过皮带传动带动；

驱动部由气动马达、减速器、安装法兰组成。气动马达与减速机通过安

装法兰连接构成一体，前端通过减速器带孔的输出轴支撑在主传动滚筒

轴头上，加键连接，端部用螺栓拉紧。

2、机尾

作用是承受转载机送来的载荷，并将其运出，空皮带由此返向。机

尾由转载机轨道架、机尾滚简、缓冲托棍、清扫器等组成。机尾滚筒为

导向滚筒。滚筒前设有清扫机构，清扫回空胶带上的撒落煤沫。并配有

缓冲托棍可以缓和载荷对胶带的冲击。

七、安装与调整

l、安装前的准备

在顺槽输送机安装前应将工作面机械设备运进工作而，根据巷道中

心线定出输送机的中心线，按照规程尺寸来修正巷道，消除坡度的突变

和巷道的积水，并给出准确的装载点和卸载点。

设备下井前，负责安装人员必须 熟悉设备和有关图纸资料，据矿井搬运

条件确定设备部件的最大尺寸和亚撮。

在拆卸较大的部件前应做好标记，便千对号安装。为运输方便， 防止损
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坏和进入尘土，对于外露轴承和外露齿轮，必须加以保护。

2、安装

按下列顺序将各部件运至该件安装点的巷道旁，即机尾，中间架各

件（矿方自备），机头各件，然后根据以 确定的基准点，顺序安装机头

传动装置、中间架 机尾装置。安装后机头尾及各滚筒的中心垂直线应在

同一垂直面上，整个机身要求平直，各联接件和螺栓应拧紧。

整个安装基本完成后，再把所有的托棍装上，就可以装胶带了。装胶带

的办法很多，可根据以验自便。

3、调整

当机头和控制系统都装好后，先不装胶带，进行空运转，检查减速

器运转是否平稳，轴承温度是否正常，是否能良好地工作。

装上胶带的空运

A、胶带拉紧： 在 运 转之前，调整张紧装置，给胶带足够的张力，以

保证输送机在启动和运转中，胶带不会在传动滚筒上打滑。

B、运转时，全线主要地点，都要派人观察情况，发现胶带打滑，

跑偏及其它不正常现象，立即停车，进行调整。

C、胶带跑偏的调正，若胶带安装准确，带接头平直及各部件安装准确，

则胶带跑偏能纠正。

注意：中间架上的胶带跑偏，调正上托棍和下托棍，例如转左边的上

托棍或下托棍，注意每个调整量要小，调整托棍数要多几组。

八、设备定期检查

1、检查通过传动装置的胶带运行是否正常，有无卡磨，偏等不正常现象。

2、减速器、气动马达及所有滚筒轴承的温度是否正常。

3、胶带清扫器是否正确地接触胶带。

4、滚简刮板作正确调整，停车时能除去所聚集的煤粉。

5、减速器，是否漏油。
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6、胶带空载张力是否正确，否则要调整。

7、所有滚筒的油封及轴承磨损程度

九、质量保证及售后服务

1、质保12个月。

2、乙方产品抵达甲方使用地点后，乙方应派出有经验的技术人员和操作

熟练的技师，对甲方相关人员进行理论及现场实际操作培训，指导甲方

人员尽快正确掌握产品的使用，在此期间，乙方服务人员食宿均由乙方

承担。

3、乙方须对所售产品提供终身免费技术服务。

4、产品出现甲方解决不了的问题时，乙方须在接到甲方的通知后4小时

内响应并给与有效的处理。

5、乙方提供的技术资料应包括使用维护说明书2份，乙方提供的技术资

料应满足结构清晰，内容完整、满足工程使用等要求。
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